广州市建筑材料工业研究所有限公司

钢筋类检验检测业务委托单

表号：LOP-G-024-C07/1                                      委托编号：

	委托单位
	

	工程名称
	

	监督登记号
	
	工程编码
	

	检验性质
	□见证检验  □监督抽检  □普通送检  □           
	工程类别
	□建设 □水务 □市政

□其它   

	见证人单位
	
	见证人及证号
	

	监督单位
	
	监督员姓名
	

	检后样品处置
	□舍弃    □取回    □留样
	报告(   )份
	送样人姓名电话
	

	报告领取方式
	□自取  □邮寄  地址：                                             

	样     品     信     息

	样品数量
	钢筋原材（    ）组    焊接（    ）组   钢筋机械连接（    ）组                 （   ）组

	检验标准
	□ GB 1499.1-2024钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋□GB 13788-2024冷轧带肋钢筋
□ GB 1499.2-2024钢筋混凝土用钢 第2部分：热轧带肋钢筋

□ GB/T 1499.3-2022钢筋混凝土用 第3部分:钢筋焊接网    

□ JGJ 107-2016钢筋机械连接技术规程                     □JGJ 18-2012 钢筋焊接及验收规程                          

	检验项目
	□拉伸   □弯曲   □重量偏差   □反向弯曲   □抗剪力   □残余变形   □其他:

	试样编号
	1、样品条码粘贴处
	2、样品条码粘贴处
	3、样品条码粘贴处
	4、样品条码粘贴处

	样品名称
	
	
	
	

	*检测形式
	□现场    □工艺
	□现场    □工艺
	□现场    □工艺
	□现场    □工艺

	*施工部位
	
	
	
	

	*牌号
	
	
	
	

	*直径
	
	
	
	

	批量
	
	
	
	

	炉号/批号
	
	
	
	

	套筒批号(套筒)
	
	
	
	

	接头等级(套筒)
	□I  □Ⅱ  □Ⅲ
	□I  □Ⅱ  □Ⅲ
	□I  □Ⅱ  □Ⅲ
	□I  □Ⅱ  □Ⅲ

	原材生产厂家
	
	
	
	

	接头生产厂家(套筒)
	
	
	
	

	*施工单位(工艺)
	
	
	
	

	*操作人姓名(工艺)/
焊工姓名(焊接)(工艺)
	
	
	
	

	*操作人证号(工艺)/
焊工证号(焊接)(工艺)
	
	
	
	

	样品编号
	
	
	
	

	备 注
	

	说明：上述黑体部分必须认真填写，报告发出后不得修改，委托人对以上信息的真实性负责。委托人签名：

	合同评审
	本机构现有资源（□是  □否）满足客户要求
	受理人
	

	样品状态
	□正常   □非正常 情况说明：
	受理日期
	年     月    日

	付款情况：   
	检验费用
	
	计划取报告日期
	年     月    日

	1、见证检验的委托单位和见证人对样品的代表性和真实性负法律责任。
2、本机构保证检测的公正性，对检验数据负责，为委托方提供的样品及其有关资料保密。
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